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خلاصه طرح

		نام محصول

		جک هیدرولیکی



		ظرفيت پيشنهادي طرح

		23000 دستگاه 



		موارد كاربرد

		بلند کردن خودرو



		مواد اوليه مصرفي عمده

		میلگرد فولادی – لوله فولادی و ...



		كمبود محصول

		



		اشتغال زايي

		19 نفر



		زمين مورد نياز

		2000 متر مربع



		زيربنا 

		اداري

		70



		

		توليدي

		550



		

		انبار مواد اولیه و محصول

		350



		

		نگهبانی

		30



		ميزان مصرف سالانه مواد اصلي

		112 تن – 377500 عدد



		ميزان مصرف سالانه انرژي

		آب (متر مكعب)

		3000



		

		برق (كيلووات ساعت)

		15000



		

		گاز (مترمكعب)

		6000



		سرمايه‌گذاري طرح

		ارزي (دلار)

		-



		

		ريالي (ميليون ريال)

		4491



		

		مجموع (ميليون ريال)

		4491



		محل پيشنهادي اجراي طرح

		استان کرمانشاه























مقدمه

امروزه در بسيارى از فرآيندهاى صنعتى، انتقال قدرت آن هم به صورت کم هزينه و با دقت زياد مورد نظر است، در همين راستا بکارگيرى سيال تحت فشار در انتقال و کنترل قدرت در تمام شاخه هاى صنعت رو به گسترش است. استفاده از قدرت سيال  به دو شاخه مهم هيدروليک و نيوماتيک ( که جديدتر است ) تقسيم مي شود. 

از نيوماتيک در مواردى که نيروهاى نسبتاً پايين (حدود يک تن) و سرعت هاى حرکتى بالا مورد نياز باشد (مانند سيستمهايى که در قسمتهاى محرک رباتها بکار مى روند) استفاده مي کنند در صورتي که کاربردهاى سيستمهاى هيدروليک عمدتاً در مواردى است که قدرت هاى بالا و سرعت هاى کنترل شده دقيق مورد نظر باشد (مانند جک هاى هيدروليک، ترمز و فرمان هيدروليک و...). 

حال اين سوال پيش ميايد که مزاياى يک سيستم هيدروليک يا نيوماتيک نسبت به ساير سيستمهاى مکانيکى يا الکتريکى چيست؟ در جواب مى توان به موارد زير اشاره کرد: 

  1. طراحى ساده      2. قابليت افزايش نيرو        3. سادگى و دقت کنترل 

4. انعطاف پذيرى      5. راندمان بالا                6. اطمينان 

در سيستم هاى هيدروليک و نيوماتيک نسبت به ساير سيستمهاى مکانيکى قطعات محرک کمترى وجود دارد و مي توان در هر نقطه به حرکت هاى خطى يا دورانى با قدرت بالا و کنترل مناسب دست يافت، چون انتقال قدرت توسط جريان سيال پر فشار در خطوط انتقال (لوله ها و شيلنگ ها) صورت مي گيرد ولى در سيستمهاى مکانيکى ديگر براى انتقال قدرت از اجزايى مانند بادامک، چرخ دنده، گاردان، اهرم، کلاچ و... استفاده مي کنند. 

در اين سيستم ها مي توان با اعمال نيروى کم به نيروى بالا و دقيق دست يافت همچنين مي توان       نيرو هاى بزرگ خروجى را با اعمال نيروى کمى (مانند بازو بسته کردن شيرها و ...) کنترل نمود. 

استفاده از شيلنگ هاى انعطاف پذير، سيستم هاى هيدروليک و نيوماتيک را به سيستم هاى         انعطاف پذيرى تبديل مي کند که در آنها از محدوديتهاى مکانى که براى نصب سيستم هاى ديگر به چشم مى خورد خبرى نيست. سيستم هاى هيدروليک و نيوماتيک به خاطر اصطکاک کم و هزينه پايين از راندمان بالايى برخوردار هستند، همچنين با استفاده از شيرهاى اطمينان و سوئيچ هاى فشارى و حرارتى مي توان سيستمى مقاوم در برابر بارهاى ناگهانى، حرارت يا فشار بيش از حد ساخت که نشان از اطمينان بالاى اين سيستم ها دارد. 

اکنون که به مزاياى سيستم هاى هيدروليک و نيوماتيک پى برديم به توضيح ساده اى در مورد طرز کار اين سيستمها خواهيم پرداخت. 



براى انتقال قدرت به يک سيال تحت فشار (تراکم پذير يا  تراکم ناپذير) احتياج داريم که توسط        پمپ هاى هيدروليک مي توان نيروى مکانيکى را تبديل به قدرت سيال تحت فشار نمود. مرحله بعد انتقال نيرو به نقطه دلخواه است که اين وظيفه را لوله ها، شيلنگ ها و بست ها به عهده مي گيرند. 

بعد از کنترل فشار و تعيين جهت جريان توسط شيرها سيال تحت فشار به سمت عملگرها ( سيلندرها يا موتورهاى هيدروليک ) هدايت مي شوند تا قدرت سيال به نيروى مکانيکى مورد نياز (به صورت خطى يا دورانى ) تبديل شود. 

اساس کار تمام سيستم هاى هيدروليکى و نيوماتيکى بر قانون پاسکال استوار است. 

  قانون پاسکال: 

فشار سرتاسر سيال در حال سکون يکسان است .(با صرف نظر از وزن سيال) 

در هر لحظه فشار استاتيکى در تمام جهات يکسان است. 

فشار سيال در تماس با سطوح بصورت عمودى وارد مي گردد. 

همانطور که در شکل 1 مى بينيد يک نيروى ورودى نيوتنى مي تواند نيروى مورد نياز چهار سيلندر ديگر را تامين کند. 
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کار سيستم هاى نيوماتيک مشابه سيستم هاى هيدروليک است فقط در آن به جاى سيال تراکم ناپذير مانند روغن از سيال تراکم پذير مانند هوا استفاده مى کنند. در سيستم هاى نيوماتيک براى دست يافتن به يک سيال پرفشار، هوا را توسط يک کمپرسور فشرده کرده تا به فشار دلخواه برسد سپس آن را در يک مخزن ذخيره مى کنند، البته دماى هوا پس از فشرده شدن به شدت بالا مي رود که مى تواند به قطعات سيستم آسيب برساند لذا هواى فشرده قبل از هدايت به خطوط انتقال قدرت بايد خنک شود. به دليل وجود بخار آب در هواى فشرده و پديده ميعان در فرايند خنک سازى بايد از يک واحد بهينه سازى براى خشک کردن هواى پر فشار استفاده کرد. 

اکنون بعد از آشنايى مختصر با طرز کار سيستم هاى هيدروليکى و نيوماتيکى به معرفى اجزاى يک سيستم هيدروليکى و نيوماتيکى مى پردازيم. 

  اجزاى تشکيل دهنده سيستم هاى هيدروليکى: 

1- مخزن : جهت نگهدارى سيال 

2- پمپ : جهت به جريان انداختن سيال در سيستم که توسط الکترو موتور يا

3- موتور هاى احتراق داخلى به کار انداخته مى شوند. 

4- شيرها : براى کنترل فشار ، جريان و جهت حرکت سيال 

5- عملگرها : جهت تبديل انرژى سيال تحت فشار به نيروى مکانيکى مولد کار (سيلندرهاى هيدروليک براى ايجاد حرکت خطى و موتور هاى هيدروليک براى ايجاد حرکت دورانى). 

شکل زیر يک سيستم هيدروليکى را نشان مي دهد. 
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اجزاى تشکيل دهنده سيستم هاى نيوماتيکى: 

1- کمپرسور 

2- خنک کننده و خشک کننده هواى تحت فشار 

3- مخزن ذخيره هواى تحت فشار 

4- شيرهاى کنترل 

5- عملگرها 

شکل زیر يک سيستم نيوماتيکى را نشان ميدهد. 
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يک مقايسه کلى بين سيستمهاى هيدروليک و نيوماتيک: 

  1- در سيستم هاى نيوماتيک از سيال تراکم پذير مثل هوا و در سيستم هاى هيدروليک از سيال تراکم ناپذير مثل روغن استفاده مى کنند. 

2- در سيستم هاى هيدروليک روغن علاوه بر انتقال قدرت وظيفه روغن کارى قطعات داخلى سيستم را نيز بر عهده دارد ولى در نيوماتيک علاوه بر روغن کارى قطعات، بايد رطوبت موجود در هوا را نيز از بين برد ولى در هر دو  سيستم سيال بايد عارى از هر گونه گرد و غبار و نا خالصى باشد.

3- فشار در سيستم هاى هيدروليکى به مراتب بيشتر از فشار در سيستم هاى نيوماتيکى مى باشد،  حتى در مواقع خاص به 1000 مگاپاسکال هم مي رسد، در نتيجه قطعات سيستم هاى هيدروليکى بايد از مقاومت بيشترى برخوردار باشند.

4- در سرعت هاى پايين دقت محرک هاى نيوماتيکى  بسيار نامطلوب است در صورتى که دقت    محرک هاى هيدروليکى در هر سرعتى رضايت بخش است. 

5- در سيستم هاى نيوماتيکى با سيال هوا نياز به لوله هاى بازگشتى و مخزن نگهدارى هوا نمى باشد. 

6- سيستمهاى نيوماتيک از بازده کمترى نسبت به سيستمهاى هيدروليکى برخوردارند. 

 

1- معرفي محصول

تاریخچه محصول  :

هیدرولیک از کلمه یونانی " هیدرو " مشتق گردیده است و این کلمه به معنای جریان حرکات مایعات می باشد. در قرون گذشته مقصود از هیدرولیک فقط آب بوده و البته بعدها عنوان هیدرولیک مفهوم بیشتری بخود گرفت و معنی و مفهوم آن بررسی در مورد بهره برداری بیشتری از آب و حرکت دادن   چرخ های آبی و مهندسی آب بوده است. مفهوم هیدرولیک در این قرن دیگر مختص به آب نبوده بلکه دامنه وسیع تری بخود گرفته و شامل قواعد و کاربرد مایعات دیگری، بخصوص "روغن معدنی" می باشد، زیرا که آب به علت خاصیت زنگ زدگی، در صنایع نمی تواند بعنوان انرژی انتقال دهنده مورداستفاده قرار گیرد و بعلت آنکه روغن خاصیت زنگ زدگی ندارد، امروزه در صنایع از آن بخصوص برای انتقال انرژی در سیستم کنترل استفاده بسیار می گردد.

بطور خلاصه می توان گفت، فنی که انتقال و تبدیل نیرو را توسط مایعات انجام دهد " هیدرولیک " نامیده می شود. از آنجائیکه هیدرولیک آبی دارای خاصیت زنگ زدگی است لذا در صنایع از هیدرولیک روغنی هم بخاطر روغن کاری قطعات در حین کار و هم بخاطر انتقال انرژی در سیستم های کنترل استفاده می شود. زمانی که در صنعت از هیدرولیک نام برده میشود، مقصود همان " هیدرولیک روغنی " می باشد. بطور دقیق می توان گفت که حوزه کاربرد هیدرولیک روغنی استفاده از انرژی دینامیکی و استاتیکی آن بوده و در مهندسی کنترل برای انتقال زیگنال ها و تولید نیرو می باشد. وسائل هیدرولیکی که نحوه استفاده هیدرولیک را در صنعت میسر می سازد خود دارای تاریخچه بسیار قدیمی می باشد. یکی از قدیمی ترین این وسائل، پمپ های هیدرولیکی بوده، که برای اولین بار کتزی بیوس یونانی در حدود اواسط قرن سوم قبل از مسیح، پمپی از نوع پیستون اهرمی که دارای دو سیلندر بود اختراع و ساخته است. تا اوائل قرن هشتم دیگر در این زمینه وسیله جدیدی پدید نیامد و در اوائل این قرن انواع چرخ های آبی اختراع و رواج بسیار پیدا نمود. قرن شانزده را می توان توسعه پمپ های آبی دانست و در این قرن بود که انواع پمپ با ساختمان های مختلفی پدیدار گردیدند و اصول ساختمانی این پمپ ها، امروزه بخصوص از نوع چرخ دنده ئی، هنوز هم مورد توجه و اهمیت بسیاری را دارا می باشد. در اواخر قرن شانزدهم اصول ساختمان پرس هیدرولیکی طراحی گردیده و حدوداً بعد از یک قرن اولین پرس هیدرولیکی که جنبه عملی داشت، شروع بکار نمود. قرن نوزدهم زمان کاربرد پرسهای هیدرولیک آبی بود و اوائل قرن بیستم را می توان شروع و زمان توسعه هیدرولیکی روغنی در صنایع و تاسیسات صنعتی دانست. سال 1905 پیدایش گیربکس هیدرواستاتیکی تا فشار 40 بار، سال 1910 پیدایش ماشین های پیستون شعاعی، سال 1922 پیدایش ماشین های شعاعی با دور سریع، سال 1924 پیدایش ماشین های پیستون محوری با محور مایل، سال 1940 پیدایش و تولید انواع مختلف وسائل و ابزار هیدرولیکی برای فشارهائی  بیش از 350 بار، که بعضی از آن وسایل در حال حاضر بطور سری تولید می گردد. توسعه وسیع و کاربرد هیدرولیک روغنی پس از جنگ جهانی دوم پدید آمد ودر اثر همین توسعه ، بسیاری از قطعات و لوازم هیدرولیک روغنی در حال حاضر بصورت استاندارد شده تولید می گردند. خواص هیدرولیک روغنی و کاربرد آن در صنایع استفاده از هیدرولیک روغنی به طراحان ماشین امکانات جدیدی را داده که می توانند به نحو ساده تری ایده و طرح خود را عملی سازند، بخصوص قطعات استاندارد شده هیدرولیک روغنی کمک بسیار جامعی در حل مسائل طراحان می نماید. امروزه طراح ماشین می تواند با کمک هیدرولیک روغنی مسایل پیچیده کنترل مکانیکی را بنحو ساده تری و در زمان کوتاه تری حل نموده و در نتیجه طرح را با مخازن کمتری عرضه نماید. خواص مثبت هیدرولیک روغنی تولید و انتقال نیروهای قوی توسط قطعات کوچک هیدرولیکی که دارای وزن کمتری بوده و نسبت وزنی آنها نسبت به دستگاههای الکتریکی 1 به 10 می باشد. نصب ساده قطعات به علت استاندارد بودن آنها تبدیل ساده حرکت دورانی به حرکت خطی اسیلاتوری (رفت و برگشتی) قابلیت تنظیم و کنترل قطعات هیدرولیکی امکان سریع معکوس کردن جهت حرکت استارت حرکت قطعات کار کننده هیدرولیکی، در موقعی که زیر بار قرار گرفته باشند. قابلیت تنظیم غیر پله ئی نیرو، فشار، گشتاور، سرعت قطعات کار کننده ازدیاد عمر کاری قطعات هیدرولیکی در اثر موجودیت روغن در این قطعات مراقبت ساده دستگاهها و تاسیسات هیدرولیکی توسط مانومترامکان اتوماتیک کردن حرکات در مقابل این خواص مثبت، البته خواص منفی نیز در هیدرولیک موجود است که طراحان بایستی با آنها نیز آشنا گردند، البته لازم به تذکر است که بزرگترین خاصیت منفی هیدرولیک، افت فشار می باشد که در حین انتقال مایع فشرده پدید            می آید. خواص منفی هیدرولیک روغنی خطر در موقع کار با فشارهای قوی است، لذا توجه بیشتری بایستی به محکم و جفت شدن مهره ماسوره ها با لوله ها و دهانه تغذیه و مسیر کار قطعات کار کننده نمود. راندمان کمتر مولدهای نیروی هیدرولیکی نسبت به مولدهای نیروی مکانیکی، بعلت نشت فشار روغن و همچنین افت فشار در اثر اصطکاک مایعات در لوله و قطعات بعلت قابلیت تراکمی روغن و همچنین نشت آن، امکان سینکرون کردن جریان حرکات بطور دقیق میسر نمی باشد. کاربرد هیدرولیک امروزه در اغلب صنایع بخصوص صنایع ذیل متداول میباشد. ماشین ابزار پرس سازی، تاسیسات صنایع سنگین ماشین های راه و ساختمان و معادن، هواپیما سازی، کشتی سازی، تبدیل انرژی در تاسیسات هیدرولیکی، انرژی مکانیکی اغلب توسط موتورهای احتراقی و یا الکترو موتورها تولید می گردد، در هیدروپمپها تبدیل به انرژی هیدرولیکی گشته و این انرژی از طریق وسائل هیدرولیکی به قطعات کار کننده هیدرولیکی منتقل می گردد و از این قطعات کارکننده می توان مجددا انرژی مکانیکی را بدست آورد. 

کاربردهای هیدرولیک عبارتند از: 

1. تست باد چرخها که 300 بار فشار است

2. تست کلیه سیستم هیدرولیک هواپیما

3. تست بدنه هواپیما

4. دستگاه میول که برای تست هیدرولیک هواپیمای  ( به نقل از منیوفکتورینگ۲۰۰۶ ) F14 4.صنایع دفاعی : در هدایت تانک نفر بر و هدایت موشک و در ناوها هدایت ناو و ...

5. صنایع غذای: کنسرو سازی و ظروف یکبار مصرف و ...

6. صتایع چوب : برش الوار و پردا خت سطوح مبلها

7. جا به جای مواد (لیفتراک و جرثقیل و .)

8. ماشین تراشکاری و CNC و نظیر این دستگاه ها

9. صنایع دریای : بالا کشیدن تور از آب و کشیدن کشتی به ساحل و .....

10. معدن : در ماشینهای معدن

11. در صنایع بسته بندی : پر کن شیشه ها ی نوشابه و ماشین چسب زنی و لفاف پیچی

12. کا غذ سازی : در این صنعت خمیر کاغذ باید از غلتک ها بگذرد و مهمترین هیدرولیک و پنو ماتیک تنظیم غلطک ها است

13. صنعت نفت : پالا یشگاه ها 

14. صنایع پلاستیک

15. صنعت چاپ

16.  راه آهن : تر مز قطارو دربهای اتوماتیک جدید

17. لاستیک

18. صنعت فولاد : فشار زیاد برای کشش آهن و یا فلز دیکر و تخلیه کوره ها که در ذوب آهن و فولاد مبارکه و.. شاهد آن هستید

19. نساجی 





قطعات سیستم هیدرولیک و پنوماتیک که یک سیستم تقریبا ناشناس است، عبارت است از:

1. کمپرسور باد : که دارای مخزنی است که با مکیدن هوا داخل خود هوا را ذخیره میکنددرست مانند کپسول گاز اما با این تفاوت که درون کپسول گاز گازمتان است ولی در کمپرسور هوا است شاید شما کمپرسور هوا را در آپاراتی ها دیده باشید ممکن است که با استفاده از برق یا موتور دیزل یا موتور بنزینی هوا درون آن ذخیره گردد

2. سیلندر پنوماتیک:برای اینکه یک حرکت خطی یا دورانی را داشته باشیم از سیلندر استفاده     می کنیم 

تعریف :

جک هیدرولیک وسیله‌ای است که در آن نیرویی بر روغن موجود در یک استوانه کوچک وارد می‌شود. این نیرو سبب می‌شود که روغن غیر قابل تراکم به استوانه بزرگ منتقل شود. روغن به پیستون استوانه بزرگ فشار می‌آورد و باعث بلند شدن بار روی استوانه (مثلا ماشین) می‌شود. مکانیزم کار ماشینهای جرثقیل، و غیره نیز چنین می‌باشد که در عین سادگی ، کار مفید زیادی با بازده بالا انجام می‌دهد. 

در ساختمان جک هیدرولیک از این واقعیت استفاده می‌شود که روغن تقریباً تراکم ناپذیر است و نیروی وارد بر خود را منتقل می‌کند. فشار وارد بر پیستون کوچک عیناً به پیستون بزرگ منتقل می‌شود و آنرا به طرف بالا می‌راند.

جک هیدرولیکی  برای انجام کار یا جابجایی به کار می رود که عمده آن در طراحی و تجهیزات ادوات و ماشین آلات مخنلف مانند تزریق، بسته بندی، نساجی، کاشی سازی، جرئقیل ها و ماشین آلات راهسازی می باشد. جریان روغن ایجاد شده توسط عملکرد پمپ هیدرولیک و کنترل آن با شیر مناسب، سبب اعمال نیرو می شود. انرژی ناشی از سیال یا روغن به انرژی مکانیکی تبدیل   می شود.









1-1- نام و كد محصول (آيسيك 3): 



		نام و کدهای آیسیک محصول



		نام محصول

		واحد سنجش

		کد آیسیک



		جک هیدرولیکی

		دستگاه

		29151151







1-2- شماره تعرفه گمركي

واردات این محصول تحت تعرفه به شماره 84254200 با عنوان جك ها وچرخ های بالاكشنده، هیدرولیكی صورت می پذیرد.

1-3- شرايط واردات

واردات انواع جک هیدرولیکی شامل هیچ گونه شرایط یا محدودیتی جهت تولید یا واردات نمی باشد. همچنین این محصول جزء فهرست کالاهای مشمول اجرای اجباری استاندارد برای واردات نبوده و حقوق ورودی آن به ازای هر کیلوگرم 15 درصد می باشد.

این محصولات از اکثر کشورهای اروپایی و آسیایی طی آمار ماخوذه از گمرک جمهوری اسلامی ایران طی سال های 87 تا 90 به میزان 4972 تن و با مبلغ 188 میلیارد ریال و 18 میلیون دلار به شرح ذیل وارد کشور شده اند:
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		آمار کل واردات جک های هیدرولیکی طی سال های 1387 لغایت 1390









		ردیف

		سال

		کشور

		وزن (کیلو)

		ارزش (ریال)

		ارزش (دلار)



		1

		1390

		چين

		639,836

		14,183,331,430

		1,330,699



		2

		

		آلمان

		30,176

		4,827,565,895

		454,722



		3

		

		امارات متحده عربي

		122,949

		2,195,046,269

		205,255



		4

		

		فرانسه

		52,262

		1,968,387,992

		185,165



		5

		

		تركيه

		56,748

		1,345,563,932

		128,156



		6

		

		جمهوري كره 

		9,890

		1,047,396,394

		97,471



		7

		

		ايتاليا

		11,037

		863,087,536

		82,134



		8

		

		اسپانيا

		1,500

		728,944,322

		69,859



		9

		

		تايوان

		6,286

		678,164,433

		63,841



		10

		

		سوئيس

		9,468

		474,725,137

		44,283



		11

		

		هنگ كنگ

		14,016

		428,975,717

		38,066



		12

		

		هلند

		2,320

		245,438,296

		22,690



		13

		

		جمهوري عربي سوريه

		8,210

		178,177,523

		16,494



		14

		

		گرجستان

		7,670

		161,310,597

		15,351



		15

		

		پرتغال

		166

		132,706,326

		12,225



		16

		

		دانمارك

		75

		126,100,060

		11,894



		17

		

		فنلاند

		43

		110,194,554

		10,534



		18

		

		اوكراين

		4,500

		93,700,210

		9,006



		19

		

		قزاقستان

		3,010

		68,276,265

		6,024



		20

		

		فدراسيون روسيه

		640

		13,502,019

		1,281



		21

		

		ارمنستان

		300

		6,352,349

		600



		مجموع

		29,876,947,255

		2,805,751



		

		ریال

		دلار



		

		

		

		

		

		



		ردیف

		سال

		کشور

		وزن (کیلو)

		ارزش (ریال)

		ارزش (دلار)



		1

		1389

		چين

		1,070,257

		40,170,488,122

		3,871,149



		2

		

		آلمان

		52,920

		9,911,999,097

		962,379



		3

		

		تركيه

		205,142

		8,140,724,917

		785,520



		4

		

		امارات متحده عربي

		92,678

		2,470,128,585

		241,240



		5

		

		اسپانيا

		8,722

		1,747,039,848

		168,658



		6

		

		جمهوري كره 

		43,000

		1,247,486,840

		119,939



		7

		

		ايتاليا

		27,667

		1,133,950,984

		110,167



		8

		

		فرانسه

		22,774

		751,260,135

		72,842



		9

		

		هلند

		1,209

		480,515,950

		46,306



		10

		

		يونان

		7,666

		396,995,799

		39,010



		11

		

		دانمارك

		678

		387,206,400

		37,364



		12

		

		سوئيس

		7,856

		376,375,152

		36,368



		13

		

		ژاپن

		680

		306,742,369

		29,227



		14

		

		قزاقستان

		13,310

		275,268,890

		26,638



		15

		

		هنگ كنگ

		8,172

		189,188,859

		18,216



		16

		

		گرجستان

		3,070

		63,721,745

		6,157



		17

		

		عمان

		83

		20,373,527

		1,977



		18

		

		اوكراين

		860

		17,968,216

		1,721



		19

		

		تايلند

		49

		13,203,631

		1,269



		20

		

		ارمنستان

		500

		10,404,221

		1,001



		21

		

		آذربايجان

		350

		7,284,220

		700



		22

		

		تايوان

		504

		7,010,557

		668



		23

		

		انگلستان

		20

		5,289,995

		510



		مجموع

		68,130,628,059

		6,579,030



		

		ریال

		دلار



		

		

		



		

		

		



		ردیف

		سال

		کشور

		وزن (کیلو)

		ارزش (ریال)

		ارزش (دلار)



		1

		1388

		چين

		736,508

		31,942,699,705

		3,219,205



		2

		

		آلمان

		54,739

		6,661,821,133

		667,055



		3

		

		ايتاليا

		76,007

		5,970,385,920

		600,882



		4

		

		تركيه

		190,720

		3,607,677,486

		364,668



		5

		

		امارات متحده عربي

		37,403

		810,714,509

		82,019



		6

		

		يونان

		12,600

		794,946,632

		80,525



		7

		

		سوئيس

		16,413

		571,139,456

		57,404



		8

		

		اسپانيا

		1,970

		490,991,243

		48,957



		9

		

		فرانسه

		2,902

		469,760,944

		47,906



		10

		

		انگلستان

		1,585

		460,150,066

		46,193



		11

		

		هلند

		1,175

		203,945,791

		20,685



		12

		

		تايوان

		18,935

		189,160,064

		18,992



		13

		

		قزاقستان

		7,200

		143,258,328

		14,472



		14

		

		تايلند

		860

		123,251,204

		12,413



		15

		

		جمهوري كره 

		540

		71,231,187

		7,142



		16

		

		سوئد

		420

		48,932,445

		4,955



		17

		

		روماني

		1,827

		27,711,661

		2,806



		18

		

		هند

		1,600

		25,884,378

		2,613



		19

		

		آذربايجان

		400

		7,961,564

		801



		20

		

		گرجستان

		50

		1,000,701

		100



		مجموع

		52,622,624,416

		5,299,794



		

		ریال

		دلار
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		ردیف

		سال

		کشور

		وزن (کیلو)

		ارزش (ریال)

		ارزش (دلار)



		1

		1387

		چين

		892,354

		19,051,759,593

		1,999,889



		2

		

		ايتاليا

		83,070

		4,864,550,827

		514,799



		3

		

		تركيه

		140,650

		4,333,475,542

		453,527



		4

		

		آلمان

		20,744

		3,288,073,040

		350,687



		5

		

		امارات متحده عربي

		37,593

		1,301,882,977

		138,305



		6

		

		بلغارستان

		21,500

		905,984,465

		89,257



		7

		

		فرانسه

		2,770

		805,110,668

		81,660



		8

		

		سوئيس

		11,938

		618,071,969

		64,180



		9

		

		انگلستان

		1,990

		600,624,669

		64,810



		10

		

		سوئد

		250

		532,186,200

		54,848



		11

		

		اسپانيا

		13,072

		426,516,128

		44,017



		12

		

		هلند

		7,420

		324,971,710

		33,542



		13

		

		ژاپن

		290

		278,267,892

		27,639



		14

		

		هنگ كنگ

		13,369

		266,767,516

		28,646



		15

		

		مالزي

		4,661

		186,949,056

		19,028



		16

		

		يونان

		4,796

		173,738,761

		18,706



		17

		

		هند

		1,806

		72,267,741

		7,839



		18

		

		دانمارك

		142

		27,037,926

		2,950



		19

		

		كانادا

		60

		9,138,304

		915



		20

		

		روماني

		170

		4,894,517

		534



		مجموع

		38,072,269,501

		3,995,776



		

		ریال

		دلار







1-4- بررسي و ارائه استاندارد (ملي يا بين‌المللي):

استاندارد این محصول در کتاب استاندارد سازمان استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به صورت ذیل می باشد. 

		استانداردهای جک های هیدرولیکی



		ردیف

		موضوع

		شماره

		سال چاپ



		1

		جک هیدرولیکی قابل حمل - مشخصات فنی و روش آزمون

		2517

		1374



		2

		ویژگیهای جک هیدرولیکی برای ادوات کشیدنی کشاورزی

		2562

		1372



		3

		جک سوسماری هیدرولیکی

		3090

		1374







1-5- بررسي و اطلاعات لازم در زمينه قيمت توليد داخلي و جهاني محصول:

   قیمت این محصول در خارج از کشور به طور متوسط 24 دلار برآورد گردیده که در کشور حدود 29 هزار تومان تولید و به فروش می رسد.



1-6- توضيح موارد مصرف و كاربرد:

کاربرد هیدرولیک و پنوماتیک : سیستم هیدرولیک در موارد زیر کاربرد دارد:

1. در صنعت کشاورزی: که کشاورز در ضمن راندن تراکتور می تواند از توان سیال استفاده کند و همچنین در دستگاه های نظیر خرمن کوب، کمباین، کلوخ شکن، میوه چین،  ماشین حفاری و بیل مکانیکی به کار می رود.

2. در خودرو سازی : ترمز هیدرولیک و فرمان هیدرولیک و تنظیم پنوماتیکی صندلی و همچنین در مراحل ساخت بدنه و شکل دادن به ورق خودرو که از پرس های با تن های مختلف استفاده  می شود

3. در صنایع هوایی: خلبان با کمک این سیستم ارابه های فرود و شهپرها و سکانهای عمودی و بالابرها و بالچه ها را مهار می کند و بدنه هواپیما هم با پرس های کششی ساخته می شود و جالب است که برای تست اینکه بدانند بدنه هواپیما سوراخ نشده باشد فشار باد را بین جداره های بدنه قرار می دهند، در صورتی افت فشار داشتیم می فهمیم که جایی از بدنه سوراخ است.

در بلند کردن ماشین آلات سنگین، ماشین های کمپرسور، جرثقیلها، حفاریهای زیرزمینی، کلیه وسایل نقلیه و غیره از این وسیله استفاده می شود. جک های هیدرولیکی انواع مختلفی دارند که بعضی از آنها در شکل زیر نشان داده شده اند.
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1-7- بررسي كالاهاي جايگزين و تجزيه و تحليل اثرات آن بر مصرف محصول:

با توجه به به اینکه کارکرد جک هیدرولیکی و مکانیکی در نهایت به جابجایی جسمی می شود از این حیث جک مکانیکی می تواند جایگزین جک هیدرولیکی باشد اما با توجه به اینکه جک های هیدرولیکی با فشار سیال صورت می پذیرد نیروی فیزیکی کمتری مصرف خواهد شد لذا      جک های هیدرولیکی مزیت و برتری دارند.



1-8- اهميت استراتژيك كالا در دنياي امروز:

با توجه به کاربرد جک های هیدرولیکی که جهت بالابردن و جابجایی جسم به کار می روند به لحاظ ابزار بودن و آسان نمودن کار اهمیت ویژه ای دارند اما اهمیت استراتژیکی در دنیای امروز ندارند. چراکه در دنیای امروز فناوری ساخت این ابزارها انحصاری و خاص نیست.







1-9- كشورهاي عمده توليدكننده و مصرف‌كننده محصول:

مراحل تولید و ساخت این محصول از پیچیدگی خاصی برخوردار نیست و تمامی مواد اولیه آن در تمامی کشورهای یافت می شود و با توجه به اینکه این محصول کاربرد جابجایی اجسام را به عهده دارد در هر منطقه از دنیا می توان ساخته شود. 



1-10- شرايط صادرات:

طبق قانون معافيت صادرات كالا و خدمات از پرداخت عوارض مصوب 27/12/1379، صادرات كالا و خدمات از پرداخت هرگونه عوارض معاف مي‌باشند و هيچ‌يك از وزارت‌خانه‌ها، نهادها، دستگاه‌هاي اجرايي، شهرداري‌ها و شوراهاي محلي كه طبق قوانين و مقررات، حق وضع و اخذ عوارض دارند، مجاز نيستند از كالاهاي و خدمات صادراتي عوارض اخذ نمايند و يا مجوز اخذ صادر نمايند. 



2- وضعيت عرضه و تقاضا

2-1- بررسي ظرفيت بهره‌برداري و روند توليد از آغاز برنامه سوم تاكنون 

این محصول طبق آمار ماخوذه از وزارت صنعت، معدن و تجارت در کشور در مجموع به میزان 110271 دستگاه (ظرفیت اسمی) تولید تولید می گردد که به تفکیک تعداد و ظرفیت در جدول ذیل آورده شده است.

		واحدهای به بهره برداری رسیده در زمینه تولید جک هیدرولیکی در کشور



		ردیف

		نام واحد

		ظرفیت (دستگاه)

		سال اخذ مجوز



		1

		احمد اتحاد

		10

		1361



		2

		گسترش ماشين آلات عمراني وزراعي ايران

		250

		1372



		3

		هيدروليک يزد

		18000

		1372



		4

		تولیدی احسان میانه

		2000

		1373



		5

		تولیدی نوید

		100

		1373



		6

		فریدون محسنی

		20

		1374



		7

		مختار محمدی

		30

		1374



		8

		ابراهیم لطیف عباسی

		30

		1375



		9

		هيدرو پمپ زنجان

		6900

		1375



		10

		جهان کشت شاهرود

		300

		1375



		11

		حسين درستکار

		100

		1375



		12

		توسعه بهکار صنعت

		6000

		1377



		13

		رحيم ميرزانژاد جويباري

		2400

		1377



		14

		خليل موسوي اميري

		800

		1377



		15

		سخت تراش البرز

		200

		1377



		16

		سهند الحاق

		1500

		1378



		17

		آذرطرح ریزان تبریز

		50

		1380



		18

		پوليش تراش

		150

		1381



		19

		حسن دادرسي پور

		100

		1381



		20

		بایرام علی حلاجی

		120

		1382



		21

		فرهادحسين وندقراچه داغي

		120

		1382



		22

		جک سازی جک ایران

		22500

		1382



		23

		ايران صنعت اراک

		120

		1382



		24

		علي ساماني پور

		5

		1382



		25

		پيروزان صنعت نيکو

		22500

		1382



		26

		عليرضا زهرائي

		5

		1383



		27

		تعاوني توليدادوات کشاورزي 1515 ميانه

		750

		1385



		28

		بهروز کریمی

		6600

		1385



		29

		محمد جاهد

		200

		1386



		30

		ابوالفضل غلامزاده

		200

		1386



		31

		سيد محمد علي علوي

		50

		1386



		32

		حمید پرکان

		200

		1386



		33

		توليدي ايرانکار قم

		30

		1386



		34

		پارس گرگان هيدروليک

		6000

		1387



		35

		شرکت تحول

		100

		1388



		36

		پاريزان صنعت

		200

		1388



		37

		جعفر عبودي و منوچهر شريفي جعفر عبودي

		600

		1388



		38

		فریبرز طالقانی

		131

		1388



		39

		محمد اسماعيل نجدی حجازی

		300

		1389



		40

		لجورهيدروليک

		10000

		1389



		41

		هيدرو صنعت پاسارگاد

		600

		1390







2-2- بررسي وضعيت طرح‌هاي جديد و طرح‌هاي توسعه يافته در دست اجرا

این محصول طبق آمار ماخوذه از وزارت صنعت، معدن و تجارت در کشور در مجموع به میزان 785841 دستگاه ( ظرفیت اسمی ) در سال 87 تاکنون از وزارت صنایع و معادن جواز تاسیس اخذ نموده اند که به تفکیک تعداد و ظرفیت در جدول ذیل آورده شده است.

		واحدهای در دست اجرا در زمینه تولید جک هیدرولیکی در کشور



		ردیف

		نام واحد

		ظرفیت (دستگاه)

		سال اخذ مجوز



		1

		سید مجید مير عظيمي

		2000

		1387



		2

		توحید مقصودی

		1500

		1387



		3

		طراحي و مهندسي نوآوران کاوش صنعت گلپا

		200

		1387



		4

		حسن شهابيان آلشتي

		200

		1387



		5

		رهاورد سازه اراک

		100

		1387



		6

		ميثم مشايخي

		100

		1387



		7

		توليدي آتي انديشان نوين آسايش

		7500

		1387



		8

		منوچهر رحمانی

		33000

		1387



		9

		عليرضا حيدري

		50

		1387



		10

		فن اندیش بندر

		1000

		1388



		11

		مجيد باوی

		1000

		1388



		12

		عليرضا یزدان پرست مرخالی

		2000

		1388



		13

		محمد ربيعی

		1890

		1388



		14

		سعيد دهقانی سانيجی

		5500

		1388



		15

		بهينه صنعت پرشيا

		7000

		1389



		16

		خدماتی صنایع سپاس مجيد کاشان

		200

		1389



		17

		سردارپور عيسی زاده

		1000

		1389



		18

		الکترو فيدار باتيس

		7000

		1389



		19

		ماشين سازان حيران ابتکار قم

		290

		1389



		20

		شمال کمباین گلستان

		3000

		1389



		21

		شرکت هيدروليک اطلس نيرو سيستم

		5800

		1390



		22

		حسین حق پرستی نجف آبادی

		300

		1390



		23

		غلمحسين ارسالی

		400

		1390



		24

		سيد حسين حسينی نژاد

		200

		1390



		25

		مصطفی پور رفيع

		10000

		1390



		26

		شرکت فنی مهندسی نيرو ماشين شمال

		1500

		1390



		27

		صنعتی سخت تراش وهاب

		111

		1390



		مجموع ظرفیت

		785841

		دستگاه







2-3- بررسي روند مصرف از آغاز برنامه

نظر به اینکه در زمینه میزان تولید و فروش این نوع محصول در سطح کشور آمار دقیقی وجود ندارد بنابراین میزان تقاضا طی سالهای گذشته برمبنای میزان مصرف ظاهری که برابر مجموع تولید داخلی و واردات کسر از صادرات می باشد درنظر گرفته شده می شود. همچنین با گسترش واحدهای صنعتی کشور و کاربرد عمومی این دسته از وسایل در مراکز صنعتی و روند رو به رشد صنعت و تولید طی آمار به دست آمده از سوی وزارت بازرگانی، گمرک ( صادرات و واردات ) روند صعودی مصرف این دسته محصولات کاملاً مشهود می باشد بطوریکه میزان میزان تولید با توجه به آمار ماخوذه و واحدهای بهره برداری رسیده در سال 85، 519289 دستگاه و در سال 86، 588025 دستگاه بوده است. همچنین در سال های 89 و 90 واحدهایی با ظرفیت 18490 و 18311 دستگاه به بهره برداری رسیده اند که به صورت تجمیعی از سال 87 تاکنون کلیه واحدهای بهره برداری رسیده کشور با ظرفیت اسمی مجموع 785841 دستگاه در حال تولید می باشند.



2-4- بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات تا پايان برنامه چهارم

2- 4- 1- برآورد قابلیت صادرات در آینده

با توجه به حجم ناچیز صادرات این محصول طی سالهای گذشته از پیش بینی آن صرفنظر شده است.

2- 4- 2- برآورد میزان تقاضای داخل در آینده

از آنجا که میزان تقاضا برای این محصول متناسب با نرخ متوسط رشد صنعت است بنابراین پیش بینی می شود در سالهای آتی میزان تقاضا برای این محصول با رشدر در حدود 5/7 درصد همراه باشد.

از آنجایی که حدود 30 درصد از بازار عرضه در حال حاضر از طریق واردات تامین می گردد و با این حال نیز شاهد کمبود عرضه این محصول طی سالهای آتی در کشور می باشیم، بنابراین احداث واحدهای تولیدی جدید در این زمینه با هدف کاهش واردات و جلوگیری از خروج ارز و نیز افزایش حجم صادرات و ارز آوری به کشور توجیه پذیر می باشد.



		آمار کل صادرات جک های هیدرولیکی طی سال های 1387 لغایت 1390



		ردیف

		سال

		کشور

		وزن (کیلو)

		ارزش (ریال)

		ارزش (دلار)



		1

		1390

		افغانستان

		51,930

		2,918,351,505

		272,205



		2

		

		مالزي

		2,090

		430,440,000

		40,000



		مجموع

		3,348,791,505

		312,205



		

		ریال

		دلار



		



		

		

		



		ردیف

		سال

		کشور

		وزن (کیلو)

		ارزش (ریال)

		ارزش (دلار)



		1

		1389

		عراق

		34,770

		2,258,091,770

		217,270



		2

		

		افغانستان

		17,550

		1,095,760,800

		105,300



		3

		

		ونزوئلا

		70

		2,176,440

		210



		مجموع

		3,356,029,010

		322,780



		

		ریال

		دلار



		

		

		

		



		ردیف

		سال

		کشور

		وزن (کیلو)

		ارزش (ریال)

		ارزش (دلار)



		1

		1388

		عراق

		5,625

		224,571,510

		22,830



		2

		

		تركيه

		5,340

		69,105,840

		6,960



		3

		

		كانادا

		330

		14,820,000

		1,500



		4

		

		آلمان

		1,670

		11,198,750

		1,122



		مجموع

		319,696,100

		32,412



		

		ریال

		دلار



		

		

		

		



		ردیف

		سال

		کشور

		وزن (کیلو)

		ارزش (ریال)

		ارزش (دلار)



		1

		1387

		تركيه

		2,430

		141,983,200

		15,200



		2

		

		قطر

		4,120

		125,366,360

		12,680



		3

		

		كويت

		1,590

		57,354,000

		6,000



		4

		

		تركمنستان

		415

		12,364,095

		1,245



		5

		

		تاجيكستان

		405

		2,744,280

		270



		مجموع

		339,811,935

		35,395



		

		ریال

		دلار











3- بررسي اجمالي تكنولوژي و روش‌هاي توليد و عرضه محصول

فرآیند تولید جک هیدرولیک به صورت زیر است:

1- سوراخکاری: سوراخکاری قطعات نیم ساخته چدنی درپوش، رابط محور برای محل قرارگیری محور میله مهار بوسیله دریل انجام می گیرد.

2- قلاویزکاری: این عملیات برای قطعات نیم ساخته و پس از سوراخکاری به لحاظ اتصال محور و میله مهار انجام می شود.

3- برشکاری: عملیات برشکاری برای برش لوله و مفتول در تولید سیلندر، محور و میله مهار با استفاده از اره لنگ انجام می شود.

4- تراشکاری: تراشکاری در مورد قطعات سیلندر (پخ زنی و پرداخت سطوح برش خورده)، درپوش (داخل تراشی)، محور (پیچ تراشی)، گلویی (تراشکاری محل قرارگرفتن سیلندر) و پیستون (روتراشی و پیشانی تراشی) با استفاده از ماشین تراش اونیورسال انجام می شود.

5- مونتاژ: مونتاژ قطعات بر روی قطعه اصلی سیلندر پس از انجام زیر مونتاژهای محور به رابط محور، گلویی به رابط محور و پیستون به رابط محور انجام می شود که قطعات درپوش، مجموع رابط محور و میله مهار به ترتیب با استفاده از قطعات اتصال پیچ و مهره انجام می شود. لازم به توضیح است که قطعات آب بندی نیز به تناسب در موقعیت مناسب نصب می شوند.

6- چربی گیری: قبل از عملیات رنگ آمیزی و فسفاته کردن چربی گیری به روش اسپری صورت می گیرد.

7- بعد از چربی گیری و فسفاته کردن عملیات شستشو سطوح خارجی محصول بوسیله اسپری صورت می گیرد.

8- فسفاته کردن: جهت آماده سازی سطوح برای عملیات رنگ آمیزی فسفاته کردن نیز به روش اسپری گرم انجام می شود.

9- رنگ آمیزی: رنگ آمیزی سطوح خارجی به روس اسپری رنگ انجام می شود.

10- بسته بندی: محصول ابتدا در کارتن های مقوایی قرار می گیرد و سپس در جعبه چوبی قرار        می گیرد.



3- 1- مقایسه روش تولید معمول کشور با دیگر کشورهای جهان

در قسمت قبل روش تولید محصول توضیح داده شد و درصورتی که این روش تولید با روش های تولید مورد استفاده در سایر کشورها مقایسه شود نتایج زیر حاصل خواهد شد:

تکنولوژی و روش تولید در سایر کشورها همان روشی است که در کشور ما انجام می گیرد. آنچه که در فرآیند تولید محصولات دارای اهمیت است و حتی می توان گفت که این فاکتور کیفیت محصولات تولید شده را تعیین می کند و در کشورهای صنعتی از درجه بالاتری برخوردار است موارد زیر می باشند:

· توان مهندسی واحد تولیدی در انتخاب مواد و آماده سازی آن

· دقت عمل و کیفیت در فرآیند تولید

· دقت عمل اپراتور در هنگام مونتاژ

· دقت عمل کنترل کیفیت در جلگیری از ورود قطعات نامرغوب به مجموعه قطعات آماده فروش











با توجه به شرح ارائه شده تکنولوژی، نقاط قوت و ضعف آن در جدول زیر جمع بندی شده است:

		نقاط قوت و ضعف تکنولوژی تولید جک هیدرولیکی



		نقاط قوت

		نقاط ضعف



		یکسان بودن تکنولوژی تولیدی با کشورهای دیگر

عدم نیاز تازه واردان به صنعت برای خرید دانش فنی و تکنولوژی

		ضرورت استفاده از عملیات پرسکاری قطعات در فرآیند تولید







4- نمودار خط تولید

 (
سوراخکاری
قلاویزکاری
تراشکاری
مونتاژ
چربی گیری
بسته بندی
برشکاری
شستشو
پیستون
فسفاته کردن
رنگ آمیزی
)































5- بررسي مالی طرح

		1ـ نوع فعاليت و فروش محصول

با توجه به قیمت روز بازار محصول ( جک هیدرولیکی خودرو ) که هر دستگاه آن به مبلغ 290000 ریال به فروش می رسد، جدول ذیل تدوین گردیده است :

 



		رديف

		نام محصول

		ميزان توليد ساليانه

		واحد

		قيمت فروش(هزار ريال)



		1

		جک هیدرولیکی

		23,000

		دستگاه

		6,670,000



		مجموع

		23,000

		دستگاه

		6,670,000









		2ـ زمين

		

		

		



		مساحت(متر مربع)

		قيمت واحد (ريال)

		قيمت كل(هزار ريال)

		توضيحات



		2,000

		300,000

		600,000

		









		3ـ محوطه سازي

		

		

		



		شرح كار 

		مقدار كار 

		قيمت واحد (ريال)

		كل هزينه (هزار ريال)



		خاك برداري و تسطيح

		2,000

		12,000

		24,000



		حصار كشي

		360

		180,000

		64,800



		آسفالت وپياده رو سازي

		500

		150,000

		75,000



		ايجاد فضاي سبز،روشنايي و پاركينگ

		500

		40,000

		20,000



		جمع كل

		183,800











		4ـ ساختمان سازي

		

		

		

		



		رديف

		شرح

		نوع ساختمان 

		مساحت(متر مربع)

		قيمت واحد(ريال)

		كل هزينه (هزار ريال)



		1

		سالن توليد

		سوله

		550

		2,400,000

		1,320,000



		2

		انبار مواد اوليه

		سوله

		200

		1,400,000

		280,000



		3

		انبار محصول

		سوله

		150

		1,400,000

		210,000



		4

		ساختمان اداري وسرويسها

		دفتر

		70

		3,500,000

		245,000



		5

		ساختمان نگهباني

		ساختمان

		30

		1,500,000

		45,000



		6

		مجموع

		 

		1000

		 

		 



		جمع كل

		2,100,000









		5ـ ماشين آلات وتجهيزات 

		

		



		رديف

		نام ماشين آلات وتجهيزات

		مشخصات فنی

		قيمت واحد(ريال)

		قيمت كل   (هزار ريال)



		1

		اره لنگ

		سایز50 ساخت تبریز

		8,000,000

		8,000



		2

		دریل ستونی 

		قطر 25 ساخت آلمان تسمه ای

		20,000,000

		20,000



		3

		دستگاه فرز

		UNIVERSAL FREZE IMATEC

		65,000,000

		65,000



		4

		ماشین تراش

		تراش طول2 متر سنتر50 سانت ساخت ترکیه

		85,000,000

		85,000



		5

		تجهیزات تست نشتی

		دستگاه هیدروتست جهت تست جکهای فشارقوی ساخت امریکا

		120,000,000

		120,000



		6

		تجهیزات اسپری

		دستگاه شستشوی قطعات آلمانی

		90,000,000

		90,000



		7

		تجهیزات اسپری رنگ

		ترکیه

		70,000,000

		70,000



		8

		قالب دایکست

		ساخت ایران

		250,000,000

		250,000



		مجموع

		773,000,000

		773,000









		6ـ تأسيسات عمومي و تجهيزات با مشخصات فني آنها



		رديف:

		عنوان

		شرح

		مشخصات فني

		قيمت (هزار ريال)



		1

		برق رساني وسيم كشي

		200

		K.W

		200,000



		2

		آب رساني

		4

		اینچ

		40,000



		3

		مخزن سوخت-لوله کشی گاز

		12

		لیتر

		20,000



		4

		وسائل سرمايش وايمني

		بخاري و كولر

		60,000



		5

		ساير

		تلفن و ...

		35,000



		6

		ایمنی

		 

		10,000



		جمع كل

		365,000













		7ـ وسائل حمل ونقل داخل وخارج كارخانه

		

		



		رديف:

		شرح وسائل

		كشور سازنده

		مشخصات فني

		تعداد

		قيمت واحد(ريال)

		قيمت كل(هزار ريال)



		1

		وانت نيسان

		ايران

		3 تن

		1

		130,000,000

		260,000



		جمع كل

		260,000





















		8-  مواد اوليه وبسته بندي براي هر كدام از محصولات

		





		رديف

		نام مواد اوليه و مشخصات فني

		مصرف ساليانه

		واحد

		هزينه واحد(ريالي)

		هزينه كل هزار ريال)



		1

		میلگرد فولادی 20m

		32

		تن

		232,759

		7,448



		2

		لوله فولادی

		55

		تن

		206,897

		11,379



		3

		میلگرد فولادی10m

		25

		تن

		181,034

		4,435



		4

		گلویی

		25,000

		عدد

		14,000

		350,000



		5

		درپوش

		25,000

		عدد

		16,025

		400,635



		6

		رابط محور

		25,000

		عدد

		17,241

		431,028



		7

		پیستون

		25,000

		عدد

		10,075

		251,875



		8

		اورینگ پیستون

		25,000

		عدد

		2,500

		62,500



		9

		اورینگ داخلی گلویی

		50,000

		عدد

		1,750

		87,500



		10

		اورینگ گلویی و درپوش

		50,000

		عدد

		2,500

		125,000



		11

		یک آپ اورینگ

		50,000

		عدد

		3,000

		150,000



		12

		کاسه نمد

		25,000

		عدد

		1,750

		43,750



		13

		مهره فولادی

		50,000

		عدد

		2,500

		125,000



		15

		پیچ

		25,000

		عدد

		1,500

		37,500



		16

		رنگ

		1,160

		کیلوگرم

		51,576

		59,828



		17

		جعبه بسته بندی

		2,500

		عدد

		18,000

		45,000



		مجموع

		2,192,879









		9ـ برآورد هزينه آب ،برق وسوخت مصرفي

		

		



		شرح

		واحد

		مصرف روزانه

		مصرف ساليانه

		هزينه واحد (ريال)

		هزينه كل(هزار ريال)



		آب مصرفي

		متر مكعب

		10

		3,000

		1,000

		3,000



		برق مصرفي

		K.W

		50

		15,000

		430

		6,450



		سوخت
 مصرفي

		گاز

		متر مكعب

		20

		6,000

		700

		4,200



		

		گازوئیل

		لیتر

		30

		9,000

		3,600

		32,400



		

		بنزين

		ليتر

		40

		12,000

		7,000

		84,000



		جمع كل

		130,050















		10ـ برآورد هزينه تعميرات و نگهداري

		

		

		



		شرح

		ارزش(هزار ريال)

		درصد

		هزينه تعميرات ساليانه(هزار ريال)



		محوطه سازي

		183,800

		3

		5,514



		ساختمان

		2,100,000

		3

		63,000



		ماشين آلات،تجهيزات ووسائل آزمايشگاهي

		773,000

		5

		38,650



		تأسيسات

		365,000

		5

		18,250



		وسائل حمل ونقل

		260,000

		5

		13,000



		جمع كل

		138,414

















		11- برآورد حقوق ودستمزدونيروي انساني

		



		رديف

		نيروي انساني مورد نياز

		تخصص و ميزان تحصيلات

		تعداد

		متوسط حقوق ماهيانه(ريال)

		متوسط حقوق ساليانه(هزارريال)



		1

		مدير عامل

		لیسانس 

		1

		12,000,000

		196,800



		2

		مديرامور اداري مالي

		 لیسانس

		1

		8,500,000

		139,400



		3

		مدير فروش

		 لیسانس

		2

		6,000,000

		196,800



		4

		منشي

		 لیسانس

		1

		4,000,000

		65,600



		5

		نگهبان

		 -

		1

		3,300,000

		54,120



		6

		تكنسين برق

		 فوق دیپلم

		1

		4,500,000

		73,800



		7

		كارگر ماهر

		 دیپلم

		12

		4,000,000

		787,200



		مجموع

		19

		92,300,000

		1,513,720



		تبصره:حقوق سالانه 4/16ماهانه محاسبه مي گردد.



		12ـ برآورد سرمايه ثابت؛

		

		

		



		الف ـ هزينه هاي سرمايه اي 

		

		

		



		شرح

		مبلغ (هزار ريال)



		زمين

		600,000



		محوطه سازي

		183,800



		ساختمان سازي

		2,100,000



		ماشين آلات ،تجهيزات و وسائل آزمايشگاهي

		773,000



		تأسيسات

		365,000



		وسائل حمل ونقل

		260,000



		وسائل دفتري(20الي30درصدهزينه ساختمان اداري)

		40,000



		پيش بيني نشده(5درصد اقلام بالا)

		216,090



		جمع كل

		4,537,890



		ب ـ هزينه هاي قبل از بهره برداري  

		

		

		



		شرح

		مبلغ (هزار ريال)



		هزينه هاي تهيه طرح،مشاوره،اخذ مجوز،حق ثبت قرار دادهاي بانكي(1%هزينه هاي سرمايه اي)

		40,000



		هزينه آموزش پرسنل(2%درصدكل حقوق سالانه)

		30,274



		هزينه هاي راه اندازي وتوليد آزمايشي(15 روزهزينه هاي آب،برق.سوخت،مواد اوليه وحقوق ودستمزد)

		162,296



		جمع كل

		232,571



		سرمايه ثابت برابر است با مجموع هزينه هاي سرمايه اي وقبل ازبهره برداري

		4,770,461







		13ـ برآورد سرمايه در گردش

 

		 

		 

		



		عنوان

		شرح

		مبلغ(هزار ريال)



		مواد اوليه وبسته بندي

		2ماه مواد اوليه وبسته بندي

		438,576



		حقوق ودستمزد

		2ماه هزينه حقوق ودستمزد

		252,287



		تنخواه گردان

		 15روز هزينه هاي آب،برق،سوخت وتعميرات

		11,186



		جمع كل

		702,048







		14-  برآورد هزينه استهلاك ـ مبالغ به هزار ريال

		

		



		شرح

		ارزش دارائي

		درصد

		هزينه استهلاك ساليانه



		محوطه سازي

		183,800

		3

		5,514



		ساختمان

		2,100,000

		3

		63,000



		ماشين آلات،تجهيزات ووسائل آزمايشگاهي

		773,000

		10

		77,300



		تأسيسات

		365,000

		5

		18,250



		وسائل حمل ونقل

		260,000

		10

		26,000



		وسائل دفتري

		40,000

		20

		8,000



		پيش بيني نشده

		216,090

		10

		21,609



		جمع كل

		219,673



		15- هزينه هاي توليد ساليانه

		

		

		



		شرح

		مبلغ (هزار ريال)



		هزينه مواد اوليه وبسته بندي

		2,192,879



		هزينه حقوق ودستمزد

		1,513,720



		هزينه انرژي(آب برق سوخت)

		130,050



		هزينه تعميرات ونگهداري

		138,414



		هزينه پيش بيني نشده توليد(5درصد اقلام بالا)

		198,753



		هزينه اداري و فروش(يك درصد اقلام بالا)

		41,738



		هزينه تسهيلات مالي(5درصد مقدار وام سرمايه ثابت)

		 



		هزينه بيمه كارخانه(دو در هزار سرمايه ثابت)

		9,541



		هزينه استهلاك

		219,673



		

		

		

		جمع كل

		4,444,768











 (
جمع
 هزینه های تولید سالیانه
)

				

 (
میزان تولید سالیانه
)قیمت تمام شده محصول = ----------------------- = 193251 ریال







فروش کل سالیانه معادل = 23000 متر مربع × 290000 ریال = 6670000 هزار ریال















		16ـ محاسبه نقطه سربه سر، در100درصد راندمان

		

		

		



		شرح هزينه

		هزينه متغير

		هزينه ثابت

		هزينه كل(هزار ريال)



		

		مقدار

		درصد

		مقدار

		درصد

		



		مواد اوليه وبسته بندي

		2,192,879

		100

		0

		0

		2,192,879



		حقوق و دستمزد

		454,116

		30

		1,059,604

		70

		1,513,720



		هزينه انرژي(آب برق سوخت)

		104,040

		80

		26,010

		20

		130,050



		هزينه تعميرات ونگهداري

		110,731

		80

		27,683

		20

		138,414



		پيش بيني نشده

		168,940

		85

		29,813

		15

		198,753



		اداري و فروش

		41,738

		100

		0

		0

		41,738



		هزينه تسهيلات مالي

		0

		0

		0

		100

		 



		بيمه كارخانه

		0

		0

		9,541

		100

		9,541



		هزينه استهلاك

		0

		0

		219,673

		100

		219,673



		استهلاك قبل از بهره برداري

		0

		0

		46,514

		100

		46,514



		جمع هزينه هاي توليدي

		3,072,445

		1,418,838

		4,491,283









 (
هزینه ثابت
)				

 (
هزینه متغیر 
–
 فروش کل
)درصد فروش در نقطه سربه سر = ----------------------- = 44/39 درصد





سود و زیان ویژه = فروش کل – جمع هزینه های تولید = 2178717 هزار ریال



ارزش افزوده ناخالص = 

فروش کل– (هزینه تعمیرات و نگهداری+ انرژی+ مواد اولیه + بسته بندی) =4208657 هزار ریال





ارزش افزوده خالص = 

ارزش افزوده ناخالص+ (استهلاک قبل از بهره برداری + استهلاک) =4474844  هزار ریال

 (
ارزش افزوده ناخالص
)

				

 (
فروش کل
)نسبت افزوده ناخالص به فروش = ----------------------- = 10/63 درصد



 (
ارزش افزوده ناخالص
)				

 (
فروش کل
) نسبت افزوده خالص به فروش = ----------------------- = 09/67 درصد



 (
سود سالیانه
)				

 (
سرمایه گذاری کل
)نرخ برگشت سرمایه = ----------------------- = 40 درصد



 (
سرمایه ثابت
)				

 (
تعداد پرسنل
)سرمایه ثابت سرانه = ----------------------- =  251077 هزار ریال



 (
سرمایه کل
)				

 (
تعداد پرسنل
)سرانه کل سرمایه گذاری = ----------------------- =  288027 هزار ریال



 (
سود وزيان ويژه+هزينه تسهيلات مالي
)				

 (
کل سرمایه گذاری
)نرخ بازدهی سرمایه = ----------------------------- =  0.4



 (
کل سرمایه گذاری
)					

 (
استهلاك قبل از بهره برداري+هزينه تسهيلات مالي + سود+استهلاك
)دوره برگشت سرمایه = ----------------------------------------------------- =  2.24



















منابع

1- كتاب آمار وزارت صنعت، معدن و تجارت 

2- بانك اطلاعاتي طرح‌هاي فعال و در دست اجرا : وزارت صنعت، معدن و تجارت

3- بانك اطلاعاتي كد ISIC3 وزارت صنايع

4- سایت آمار و اطلاع رسانی بازرگاني خارجي جمهوري اسلامي ايران 

5-كتاب مقررات صادرات و واردات جمهوري اسلامي ايران. موسسه مطالعات و پژوهش‌هاي وزارت صنعت، معدن و تجارت

6- موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي جمهوري اسلامي ايران www.isiri.org 

7- سایت Grainger Industrial Supply

8- سایت ماشین آلات ایران

9- گمرک ایران

10- پایگاه اطلاع رسانی اتاق بازرگانی تهران
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